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* Размеры для справок.1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14,h14, IT14/2.2.
Позиции компонентов, диаметры трубопроводов и гидравлических 3.
выходов в соответствии с гидравлической принципиальной схемой.
Присоединения трубопроводов по ИСО 8434-1, DKOS, DKOL, конус 24.4.
Применять врезное кольцо с предустановленным резиновым 5.
уплотнением NBR.
Радиусы гиба и длины трубопроводов, а также углы поворота 6.
фитингов уточнить в процессе сборки.
Установка колодок крепления трубопроводов выполняется по месту 7.
монтажа.
Резьбовые соединения контрить анаэробным резьбовым8.
герметиком средней прочности (типа Loctite).

* Размеры для справок.1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14,h14, IT14/2.2.
Файл развертки :  3.
Развертка - KR141599-01-11-1-01-001-0.0 Обечайка

*Размеры для справок.1.
Неуказанные предельные отклонения размеров - Н14, h14, IT14/2.2.
Сварные швы по ГОСТ 14771-76. Сварные швы зачистить.3.
Герметичность сварного шва контролировать гидростатическим 4.

методом, капиллярным способом по ГОСТ 24054-80, пробная жидкость 
керосин осветительный ОСТ 38.014.07-86 или ТУ 38.71-58-10-90.

Обеспечить сохранность поверхностей уплотнения (Ra 11,5),5.
не допускается забоин,царапин, сварочной окалины, краски и пр.

Сварные швы по ГОСТ 14771-76. 

Герметичность сварного шва контролировать гидростатическим 
методом, капиллярным способом по ГОСТ 24054-80, пробная жидкость 
керосин осветительный ОСТ 38.014.07-86 или ТУ 38.71-58-10-90.

Покрытие: Ц 9..12.

Поверхность __ и резьбы защитить от покраски.

Обеспечить сохранность поверхностей уплотнения (Ra 11,5),
не допускается забоин,царапин, сварочной окалины, краски и пр.

Файл развертки детали _.dxf.

Допускается замена материала по согласованию с заказчиком.

Резьбовые соединения контрить анаэробным резьбовым
герметиком средней прочности.

Открытые фланцы затянуть пленкой ПИЛ ТУ 2245-00203312-2003.
При монтаже на объекте пленку удалить.

Максимальное рабочее давление 31,5 МПа (315 бар).1.
HRC 28..322.
* Размеры для справок.3.
Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK : H12, h12, IT12/2.4.
Неуказанные размеры портов [G1/4], [G3/8], [G3/4], [G1 1/4]5.

по DIN 3852, ч. 1, 2, см. рис. 1.
Неуказанные размеры гнезда и разметка отверстий портов [LC16]6.

по DIN 7368, DN 16, см. рис. 2.
Острые кромки притупить радиусом - R 0,5мм.7.
Покрытие: Хим.Окс.прм.8.
Маркировать Ч и клеймить К ударным методом, высота 9.

символов 8..10мм.
После механической обработки внутренние каналы очистить до10.

полного удаления стружки и заусенцев, промыть и просушить.
Во время транспортировки отверстия заглушить. 11.

РИС. 2

РИС. 1

( )
Ra 6,3

d1 d8 a1, min b1, min b2
G 3/8"A 23 1 18,5 12

G 3/4"A 33 1 24 16

G  1 1/2"A 56 1 31 22

d1 d8 a1, min b1, min b2
G 1/4"A 20 1 18,5 12
G 3/8"A 23 1 18,5 12
G 3/4"A 33 1 24 16

G 1 1/4" A 51 1 29 20
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Формат А2Копировал

KR145260-01-10-4-00-001-0.0 

Плита монтажная 1:2

40Х ГОСТ 4543-71
KR145260-01-10-4-00-001-0.0 

10.2

KR145260-01-10-4-00-001-0.0 Плита монтажная
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Надоров
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