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Футорка
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80 ГОСТ 2590-2006

Ст.3 ГОСТ 380-2005
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Копировал Формат A3

12,5

1 * Размеры для справок.
2 ** Размеры обеспеч. инструм.
3 H14; h14; IT14/2, угловых ±3Å.
4 Справочно: диаметр вала под нарезку резьбы Ç59,53-0,49 .
5 Покрытие: Ц9.хр.


