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    1.  Масса заготовки 306,2 г не более, Ки.м-не менее 0,27.
    2.  *Размеры обеспеч. инстр.
    3.  Термическая стабилизация по ОСТ 1 80278-85, категория 3, 
таблица 7.
    4.  Покрытие Ан.Окс.хром.
    5.  Покрыть эмалью МЛ-165 ПМ, черная, II.129 ОСТ 1 90055-85. 
Поверхности Е и все отверстия от покрытия предохранить.
    6.  Общие требования - по ОСТ 1 02578-86.

Форма 1   ГОСТ 2.104-68

Г

Г

Г-Г

А

эмалью

Хим. Окс. э. 015

T/2 0,1

Копировал Формат А1

Листов 1Лист 

МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.
Сп

ра
в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

2:1

Плита Д16
ГОСТ 17232-97

Корпус 83,5г

731111.005

731111.005

О


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5
	Разрез В-В
	Разрез -
	Местный вид Б (10 : 1)
	Чертежный вид11
	Местный вид Д (10 : 1)


