
27
00

3600*

1350*1125* 1125*

70
2*

отв
.Ç13

80*

от
в.Ç

138
0*

435*

1

12*

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
Задняя стальная

пластина. 
Сборка

Сборочный чертеж
646,8
1 2

024-121 СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

024-121 СБ
Копировал Формат A3

1. * Размер для справок
2. Сварку производить электродами марки Э-09Х19Н10Г2М2Б для стали 10Х17Н13М2Т.
3. Контроль сварных соединений производить ультразвуковым методом
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