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Копировал Формат A3

1. * Размер для справок
2. Сварку производить электродами марки Э-09Х19Н10Г2М2Б для стали 10Х17Н13М2Т.
3. Контроль сварных соединений производить ультразвуковым методом
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Поз. Обозначение Наименование Кол-во

1 024-110 Передняя стальная пластина (вар. 3) 1

2 024-130 Гайка М20х1-LH 4
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