
1. Острые кромки притупить фаской 1х45 или радиусом 1 мм.
2. Несимметричность обработки относительно оси детали не более 0.1 мм.
3. Материал 40Х с термообработкой, допустимы аналоги по согласованию с заказчиком.
4. Шпонка 22х14х70 DIN6885 (аналоги: ISO 2491, ГОСТ 23360-78).
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