
11
6 

 -0
,5

150  
-0,5

4,
5 

 -0
,7

4,5  
-0,7

16 мест R8**
86 ±0,3

90
 ±0

,7

80
 ±0

,7

10
7*

8х45

141*

2х45
4 фаски

ВВ

Ra 3,2
Ra 3,2

Ra 3,2
Ra 3,2

R8**

17
 ±0

,7

R102 ±1

44 ±1

25
,5

*

Г

Г

Б

А 

3 +
 
0,7х 45

4 места

Г-Г  (2 : 1)

15°

3 +0,7

4 места

Б (5 : 1)

0,5 x 45°
по контуру

0,5 x 45°
по контуру

4128
 ±0

,3

35
 ±0

,3

R8**
27

 ±0
,7

0,5 x 45°
0,5 x 45°

82 ±1
45°

В-В

Ra 2,5

100

94

4 отв. под резьбовые вставки
Hrlicoil Plus M6x1x2d

5 F9 +
+
0,040
0,010

8 +1

5 
+ +0,

04
0

0,
01

0

128 ±0,3

11

25 А 90,00°
0.3

0.2

* Размер для справок.1.
** Размер обеспечивается инструментом.2.
Острые кромки притупить радиусом 0,3 мм.3.
Отверстия под резьбовые втулки Helicoil Plus выполнить по 4.
инструкции и инструментом фирмы "Boellhoff".
Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий H14, 5.
валов h14, угловых AT14/2, остальных IT14/2.

Ra 6,3

Сплав АМг6 ГОСТ 4784-97
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