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Т.О. закалка HRC 40...451.
Острые кромки притупить фаской 1х45°2.
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Копировал Формат А3

Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.

Т. контр.
Пров.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист 1 Листов 1

1:1

Сталь 40Х ГОСТ 1050-88

1133.94Мясников
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