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2•45Å
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0,
1

Состыковать со ступицей ВАЗСостыковать с шестерней ИЖ

1 штука
Объемная закалка 34-38 HRC
ТВЧ шлицевых зубьев до твердости 55-60 HRC
Материал стали заменителя:40ХФА, 42ХМ, 40ХН2МА

763±0,2
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0,
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R2

35±0,2

45
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А
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M2
0х

1,5

49±0,2

75±0,2

5±0,2

2•45Å

Ç4
6±

0,
2

Ç2
6±

0,
1

Состыковать со ступицей ВАЗСостыковать с шестерней ИЖ

1 штука
Объемная закалка 34-38 HRC
ТВЧ шлицевых зубьев до твердости 55-60 HRC
Материал стали заменителя:40ХФА, 42ХМ, 40ХН2МА

763±0,2

Ç3
0 -

0,
15

R2

35±0,2

45

135Å

А
Ra0.63

Модуль m 1,5
Число зубьев z 15

А

3±0,2
паз глубиной 4мм

А

3±0,2
паз глубиной 4мм

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Полуось задняя
длинная 

расширение +55 ИЖ

Сталь 40ХФА  ГОСТ 1050-88
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Копировал Формат A3


