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Разметочная проточка глубиной 2.
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Разметочная проточка глубиной 2.

0.2 Б

Д(1:2) Ç690
Ç660

Разметочная проточка глубиной 2.

6.3 Обработать "как чисто"

Д(1:2) Ç690
Ç660

Разметочная проточка глубиной 2.

6.3 Обработать "как чисто"

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
2

ЦД.160.06.11.900.СБ

Крышка ЦМ
Сборочный чертёж

436,83

ООО"ДТМ"

Егоров
Коршунов

2

МарченкоИн
в. 

№
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од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ЦД.160.06.11.900.СБ
Копировал Формат A1

( )

Валерий Коршунов
Записка
Обработка карусельная

Валерий Коршунов
Записка
Карусельная обработка

Валерий Коршунов
Записка
Проточка

Валерий Коршунов
Записка
Разметить, просверлить , нарезать резьбу

Валерий Коршунов
Записка
Разметить. сверлить отверстия

Валерий Коршунов
Записка
Выдержать высоту

Валерий Коршунов
Записка
Выдержать высоту

Валерий Коршунов
Записка
Токарная обработка




