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Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. *Размер для справок.
2. Закалка, отпуск 20...25 HRC.
3. Неуказанные предельные отклонения линейных размеров ±1,
угловых ±1Å.
4. Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2-2002 - К.
5. Центровые отверстия по ГОСТ 14034-74.

6. Шероховатость резьбы М8 и отверстий обеспечивается
инструментом.
7. Неуказанный радиус выхода инструмента R0,2 max.
8. Покрытие - Хим. Окс. прм.


