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Стык пластины вил с зубьями вил после сварки зачищается
для обеспечения свободного скольжения форм в направлении от зуба к пластине

Зуб вил 15х15х1,5

Пластина вил

Поз Деталь Примечания Кол

1 Труба-ось 8.3 Сборка трубы-оси 1
2 Зуб вил 6
3 Пластина 1
4 Полуось 8.3 Сборка трубы-оси 2
5 Опора подшипника тяги 1
6 Винт M4x16 ГОСТ 11738-84 8.3 Сборка трубы-оси 8

Опора подшипника тяги

Все детали между собой свариваются.
Если полуоси закреплены винтами, то при сборке обратить внимание
чтобы винты были ориентированы как на этом чертеже 

Стеккер v2
8.5 Сборка вил

Максимус
Кол-во
1 шт
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