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                                                                                                                 УТВЕРЖДАЮ

                                                                                                                    Руководитель
                                                                                                                    инженерно-технической

                                                                                                                       службы
                                                                                                   ООО «БИАКСПЛЕН »
                                                                                                           _____________О.Д. Щукин 
                                                                                                                 «__»_____________2020г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение работ по шлифовки привалочных поверхностей корпуса фильтра экструзии  
1.Основание для разработки
Обеспечения бесперебойной работы Линии по производству БОПП пленки. Исключение протечки расплава полипропилена через привалочные поверхности корпуса фильтра.  
2. Источник финансирования:
ППОФ-2020
3. Исходные данные:
Корпус фильтра линии основной экструзии, фирма производитель LUIGI BANDERA(германия)
Материал: закаленный металл(сталь).

Среда работы полипропилен.

Рабочая температура 250-260 градусов Цельсия.

Рабочие давление 90 BAR
Момент затяжки крепежа М36*260 8.8 рекомендуемый 2854 NM, М36*140 8.8 рекомендуемый 2854 NM. 
Фотографии и чертежи указаны в приложении №1

4 Период проведения работ: 
25.05.2020г 25.06.2020
5. Состав работ:
Шлифовка привалочных поверхностей корпуса фильтра экструзии (класс шероховатости 4 RZ40 мкм.) 
Проверка геометрии привалочных поверхностей корпуса фильтра. 
6.        Предусмотреть:
Наличие подмостей лестниц, грузоподъемных кранов, манипуляторов для работы на высоте.
Наличие аттестации документов и допусков на данный вид работ, и работы на высоте. 
8. Особые условия: 

Исполнитель не должен разглашать третьим лицам информацию, связанную с деятельностью предприятия, полученную от Заказчика, а также использовать данную информацию для целей иных, чем подготовка коммерческого предложения.
Настоящее техническое задание может быть изменено и дополнено по согласованию сторон.
9. Условия оплаты:

Аванс не выплачивается. Оплата производиться за фактически выполненный объем работ в платежный день – четверг по истечении 60 (шестидесяти) календарных дней после подписания акта сдачи-приемки выполненных работ и получения счет-фактуры.

Подготовил:
Ведущий инженер-механик                                                                                               Козлов А.Е.
Приложение №1
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