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70* 70*

   1. Сварка аргонодуговая. Присадочный металл СвАМг5 ГОСТ 7871-75.
   2. Для швов №1 и №2 обеспечить плавное измененеие
сечения по всей длине.
   3. *Размеры для справок.
   4. Допускается подгибка труб по месту.
   5. Маркировать Ч и клеймить К на бирке.
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