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ÂÂÅÐÕ  90°  R 5 

Развертка

Тонкое хонингование, лаппингование.
Суперфиниширование

Тонкое  шлифование и полирование.
Среднее хонингование, лаппингование

Тонкое строгание, расточка
точение и фрезерование. Чистовое шлифование
Обычное полирование

Чистовое сверление, строгание, расточка
точение и фрезерование

Зачистка резцом, фрезой. Грубое сверление, строгание, расточка
точение и фрезерование

Резка на ножницах и пилах, вырубка и пробивка

Кислородная и плазменно-дуговая резка

Прокат, отливки., поковки, штамповки

Í14, h14, IT14/2.
*Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.

Rz 400

Rz 800

Ra 0.012

Ra 0.025Ra 0.05Ra 0.1Ra 0.2

Ra 0.8 Ra 0.4

Ra 3.2

Ra 1.6

Ra 6.3

Ra 12.5

Ra 12.5

Ra 50
Ra 25
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