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Техническое задание на изготовление крупногабаритных сварных рам с последующей механической обработкой
Цель:  
Подать коммерческое предложение на изготовление крупногабаритных сварных конструкций на основе описания и требований указанных в настоящем ТЗ.
Исполнители работ:
Поставщик должен иметь производственные мощности обеспечивающие исполнение требований к изготовлению данной продукции и по требованию Заказчика, обеспечить осмотр оборудования для оценки при принятии решения по заключению договора и доступ на место проведения работ, во время технологического цикла для авторского надзора.

Объем поставки:

	Тип рамы
	Кол-во в пробной партии
	Кол-во основной партии, возможны изменения после пробной партии

	Тип рамы 1
	1
	20


Срок поставки:

Пробная партия (1 шт) должна быть изготовлена в течение 4 календарных недель.

Основная партия должна быть изготовлена в течение 12 календарных недель.
Планируемый период передачи заказа – июль 2020. 
Описание рамы типа 1:
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	Габаритные размеры:
	3800х1500х160мм

	Материал:
	Ст3

	Применяемый сортамент по ГОСТ:
	Прямоугольная труба, горячекатаный лист 

	Вес всей конструкции:
	400 кг

	Обработка перед сваркой:
	Листы (резанные на плазме),

Трубы пиленные (при необходимости фрезерованные)

	Сварка:
	Полуавтоматическая в защитных газах, шов катетом 4 мм по всем контурам соединяемых деталей

	Термообработка:
	Отжиг в закрепленном состоянии для снятия сварочных напряжений

	Подготовка под обработку:
	Пескоструйная обработка после термообработки

	Механическая обработка в сборе:
	Механически обработанные поверхности показаны на эскизе рамы красным цветом (обработка с одной стороны)

	Требования плоскостности к обработанным плоскостям:
	0,1 мм

	Позиционный допуск отверстий, около 16 шт:
	0,02 мм

	Допуск диаметра отверстий, около 16 шт:
	Н7

	Покрытие:
	Покрытие грунтом полностью

Покраска эмалью в белый цвет (RAL 9010) кроме механически обработанных поверхностей
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