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ОКБ-218.300.000.001
Копировал Формат A4

3,2

1. 58...61 HRC
2. Неуказанные предельные отклонения по H10, IT10/2
3. Размер в скобках (Н) шлифовать одним комплектом с прокладками, после чего шлифовать один
нож в размер (Н-0,1)мм
4. Рабочий контур выполнить по электронной модели.


