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1:1Плита головки

КНД2,5-0,1.000.001 

         10-Б   ГОСТ 19903-74

      20-2 ГОСТ 4041-71
Лист

1. Знаком * помечены размеры для справки

2. Раскрой осуществить лазерной резкой

3. Размеры раскроя взять из прилагаемого файла

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: H11, h11, ±IT11/2.
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