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Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ñáîðêè:
Ðû÷àã (ïîç.1) âëîæèòü â âèëêó (ïîç.2), âñòàâèòü â îòâåðñòèå îñü (ïîç.3)1.
Óñòàíîâèòü íàïðàâëÿþùèå (ïîç.4) â âèëêó (ïîç.2), çàêðóòèòü âèíòû (ïîç.5)2.
Çàêðóòèòü âèíòû (ïîç.6) â íàïðàâëÿþùèå.3.
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H-H

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ КОЛ-ВО
1 9.015-07.00СБ Рычаг 1
2 9.015-06.01 Корпус вилки 1
3 9.015-06.02 Ось 8х34 1
4 9.015-06.03 Направляющая 2
5 Винт М8x25.88.019 DIN 7991 2
6 Винт установочный М8x30.88.019 DIN 913 2
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