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  Зубья калить ТВЧ h1...1,5 HRC 40...451.
  H14, h14, ±IT14/22.

Ra6,3

Модуль m 3

Число зубьев z 100

Угол наклона зубьев β -

Направление линии зуба -

Нормальный исходный контур ГОСТ 13755-81

Делительный диаметр d 300

Степень точности по ГОСТ 1643-81 7-С

Коэффициент смещения x -
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Формат A4

Лист Листов 

1:2.5
 

13.90

МасштабМассаЛит.Гайка М240х4.
Привод регулировки 

высоты ползуна пресса.
 

 

  

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

Копировал

Климов

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.

Пров.

Т. контр.

Н. контр.
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Шифр: 
Версия 3
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