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620990 Екатеринбург  
ул . Мамина -Сибиряка , 58-708 

Тел . (3.43) 355-31-36 
E-mail: ача@skц ru  

000 ПКФ  "АВА" 

Конфиденциальная  
информация  

000 ПКФ  "АВА " 

Запрещается  разглашать  
или  использовать  

данную  информацию  
без  разрешения  
000 ПКФ  

дата  1 1нч .еиеIмя 	 1 пагг1е  Пист __1_ 
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Маркировка   
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1 	о .12 	и  
Ф  16во  
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Стартовый  момент  без  нагрузки  < 206 Нм  при  20°С  
Стартовый  момент  под  нагрузкой  (осевая  65 кН , эксуентриситет  50 мм ) < 300 Нм  
Смазка : Bechem Веги 1иЬ  КА-ЕР  2 
Степень  точности  нарезки  зубьев  по  15О  1328: 
Рабочая  температура : от  -50° С  до  + 50°С  
Радиальный  зазор : 0,1 - 0,25 мм  

Зубчагаивенеч l:  Прямозубыи 	I 	Дапусксогласно  О  8615 

Сталь : 42ХМ4 или  аналог . 
Закалка  плюс  отпуск  до  твердости  255-283 НВ  
Термообработка  дорожки  качения  на  глубину : 3 мм  мин ., твердость  поверхности  58 Н 1 С . 

i~ Масса 	З46 	кг  NФ  АВА  - 1689-78 
Модуль 	_5  Уroл  комата  20°  - 
Клпнуес iео  П44ре~ка  нар- 	4 репеиаьог  Ф 19 9 Рвсточке  Ф42 

зубьев  336 _ зубьев  0 5 Х  кольцо  отверстия  

Депигельный д, ийамего  1680 ,_ В"у'р. 24-2 чюв  ю  ,ос  Ф19  
ь  отверстия  

Слещение Нар._4 _ отвеотверстия М10 х  1 00 8 Рвсточке  
" мщу  ' так  576686 G Кд!1Ьд° д" 01  Ф20 глубиной  10 

ха  За  зуfiьях  теп 	576.536 в"УгР  
lкопы {о  

стТМя  
— для  смазки  

Бг_з  те  оо6 аотю  I С  термообработюой  В  Мате  распопох <ения  пробки  отверстия  для  иогпакт  теп  хвнения  
зубьев 	_ __.._ зубьев 	 R Место  прерыввния  reрмообрвбтки  ророжки  хвцгнид  

24


