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1. *Размер для справок.
2. **Размер определяется инструментом.
3. H12, h12, IT12/2.
4. Острые кромки притупить радиусом/фаской 0,2...0,3.

Ra 3,2

С
пр

ав
. №

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
П

од
п.

 и
 д

ат
а

Ин
в.

 №
 п

од
л.

Формат А3Копировал

0319-277.TVH-1000.02.01.10

PD
M

: (
че

рт
еж

: I
D

<>
Ве

р<
>)

(м
од

ел
ь:

 ID
<>

Ве
р<

>)
 Ф

ай
л:

 (ч
ер

те
ж 

03
19

-2
77

.T
VH

-1
00

0.
02

.0
1.

10
 - 

Ф
ла

не
ц)

(м
од

ел
ь 

03
19

-2
77

.T
VH

-1
00

0.
02

.0
1.

10
 - 

Ф
ла

не
ц)

П
ер

в.
 п

ри
ме

н.

0319-277.TVH-1000.02.01.10

85.03

AISI 304

1:10
Листов 1Лист 1

МасштабМассаЛит.

Н. контр.

Пров.
Т. контр.

Разраб.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Фланец
Утв.

ООО "НПФ 
"РЕОМ"

Васильев
Лударев


	Лист1
	Чертежный вид1
	Разрез Б-Б
	Разрез В-В
	Местный вид А (1 : 4)


