
 1
26

0 

 1160 

R11
 4 рад.

40х45
  4 фаски

Г

Г

ДД

Б

В

 1
10

0 
 1

11
2 

+  2  
 1

20
0 

 30  
-5 

 10 + 1 

 4
5°

 

Г-Г (1 : 1)

Ra 0,63

R
a 

0,
63

R
a 

1,
6

0,5

0,8 А

А
 1000 

 1012 + 2 

 1100 А

Д-Д (1 : 2)

 15° 

 1
1,

7 

 13,9 

А (1 : 1)

R
a 

1,
6R

a 1,6

Ra 1,6

 R50 

 R11* 

Б (1 : 4)
4 места

 17** 

В (1 : 2)

1. *Размер для справок.
2. **Размер определяется инструментом.
3. H12, h12, IT12/2.
4. Острые кромки притупить радиусом/фаской 0,2...0,3.
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