1 = 33 ‘ 4 S SY 7 S
*EE T90° dare gIOCO +0 037 +O 037 REV. DESCRIPTION MODIFY DATE DESIGNER
\ Wire EDM: Vertical cut give +0.037 cutting clearance
0 \ G0 10
D OO~
0.8 o K83 B C_RRKN 8
B o ” - SEZIONE C-C .
R ot | Ragaiare 0 W0
\J AN /~Raggiare 5 - ~
5 N / Radius 0.5
07 eu 0 o° 8 =g/ -
Q12 e\ ‘ .19 20 A 10 . Raggiare 0.5
o318 | @ @ i . Radius 0.5 -
4 Q0 o 0| T, i
A N - 7 : A
. i T R 119 ?
s e 118.75 ) |
: % % 10 87 | Raggiarc 05 | DETTAGLIO F
15 16 L7 ¢ 110.25 o Radius 0.5 - —Raggiare 0.5 - B
/G)\ (@ @\ S S — -1 / Radius 0.5
@9 N N N - >k || || /'
o1 ol 20°
- 322 24.3 Max |~ / 32 . -
- \ o/ Ay . .
v|lot e o o5 RO’ =Sl =1 Y ¥
, &19'5 R10 L
0 O(T) / ‘ +7 _ To stamp \ Marchiare
‘ ° Raggiare 0.5 Code: 01140269481
o0 X g ™ Yis :
08  5ud5* 1 B t ! Radius 0.5 M. 1.2379(K110)
Og , g o . 8 g%o\g SEZIONE B-B :ll:'g TEMP-RINV-59-61HRC
0 S+ -0.02 N ) . -
X /
0.8 o 1 - GLI ALESAGGI RELATIVI ALLE SPINE(DIN 7979)
VANNO ESEGUITI CON UNA TOLLERANZA +0.008 e +0.013 mm
0.8/ /® > F SEZIONE A-A The bore of the dowels needs a tolerance between +0.008 and +0.013 mij
N i - 4 LE QUOTE RELATIVE ALLA POSIZIONE DELLE SPINE
X Y ° DESCRIZIONE s VANNO CONSIDERATE CON UNA TOLLERANZA DI +/-0.01Lmm. —
111751 30 The dimensions referred to dowels needs a tolerance +/-0.01mm
2 | 175 | 201 SWUSSARE TUTTI GLI SPIGOLI 1x45° TRANNE DOVE DIVERSAMENTE INDICATO
3 1107.5] 30 Chamfering all edgs 1x45° Except where otherwise indicated
4 1107.5| 201 8.5 Through % 13.5 Counterbore Depth 12 Counterbore for screw M8 / Sede Vite T.C.E.|
512175 30 o
6 |217.5| 201
7 [307.5| 30 OS11-2016-A-P005
8 | 307.5| 201
9175 ] 645 Machined 1.2379(K110) 330 X 229 X28
1013075 167 , . . Raw 1.2379(K110) 35 x 235 x 335
111307.5| 49.5 10 EDM wire eroded pin /Spina ElettroErosa Materiol Description Dimensions Weight Kg | Roaw Code L
121175 167 Pro ject: Machine: Group: Pos. Designer Quantity:
A160002 09 E1 005
13| 67.5 | 295 . . .
14 675 120158 (»8 EDM wire eroded pin /Spina ElettroErosa Painting Note: Scler 12 5 N A3
15| 675 | 745 Date 20/07/2016 ——1
Heating Treatment: Surface Treatment:
16 | 162.5 | 74.5
1712575 745 16 Th h Precise Hole H7 / F Preciso H7 P t TENPRINVES0TTRC :
rough Precise Hole oro Preciso assante o Descrintion: otric Code: N
18] 67.5 | 156.5 qs grotlp SDTAMPODSJCEPARAZIONE Synnetric Codel H ]
19]162.5| 156.5 e CUTTING MATRIX / MATRICE DI TRANCIO _ File Code \011‘}0269481 H ]
20| 257.5 | 156.5 ME&%&%E?%EOBF{V%E%ON _ TotLemr?%llsgr?g?%ls%%nb\enggrlwl ’UN17276871¢T0LFE}K%§\1§?peFr‘uéﬁemslom angolari
21| 675 | 445 rel. 439 0732 67081 | i [ PUCPUREE A TR e
20| 9675 | 44 5 Thread M8 Depth/PrOf16 / Filetto LATO LONTANO The r‘epr‘o.oluc‘tion oand sale, in wha‘tever‘i ;orm:‘ of ;c‘his d;SiQh m%us‘t 7):)9 Qpiparoveol oy %he Aliovstamyiji sl - -
1 ‘ = i ‘ < S =Y V4 S




	Modello
	Vista del disegno1
	Vista in sezione C-C
	Vista in sezione A-A
	Vista dettagliata F (1 : 1)
	Vista in sezione B-B


