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Обработка точением 
Нормальные допуски на  
размеры (средний класс)

Классификация  
размеров

Допуск на размеры

Менее 6 От 6 до 30 От 30 до 120 От 120 до 315 От 315 до 1000 От 1000 до 2000
Поправка  

величины угла

Равномерное распределение 6-Ø 11

Из 48 зубьев 6 должны отсутствовать   
(равномерное распределение 6)

(Шероховатость поверхности зуба)
(Шероховатость поверхности зуба)

Эвольвентный шлиц (ось)
Эвольвентный шлиц (отверстие)

Передача и профиль зуба
Передача и профиль зуба

профиль зуба
профиль зуба

Стандарт SAE
Криволинейная

Ромбовидного сечения с плоским  
основанием

Укороченный зуб

модуль
модуль

угол давления
угол давления

Количество зубьев
Количество зубьев

Стандартный начальный 
диаметр

Станд. начальный диаметр

Величина смещения
Величина смещения

Полная высота зуба
Полная высота зуба

Боковой зазор
Боковой зазор

Толщина зуба по дуге
Большой диаметр

Центрирование

Точность
Ширина впадин между зубьями

Точность

класс

По боковым поверхностям

Класс а по JIS

Длина общей нормали
Длина общей нормали

OPM (диаметр пинов)
BPM (диаметр пинов)

Взаимное расположение 6-Ø11

глубина проникновения 5 – Ø4

глубина проникновения 2 – Ø4

глубина проникновения 2 – Ø4

КХИ Безопасности

КХИ Качества

OKUBO GEAR CO., LTD

штук

1 штука

Глубина закалки

Артикул изделия

Твердость закалки

НАЧЕРТИЛ

/неразб./ /неразб./ /неразб./ /неразб./ Как указано на чертеже

Масштаб 

Проекция по  
методу третьего угла

РАЗРАБОТАЛ ПРОВЕРИЛ УТВЕРДИЛ

Закалка

Заказчик

Обработка поверхности Наименование детали

Ступица муфты

Материал Масса, кг

Используемые виды Кол-во  
штук

Твердость сердцевины

Требуется обработка по центру смазочной канавки

Обработка в центре, где отсутствуют зубья

Обработка в центре, где отсутствуют зубья

МИН.

Ø дел. окруж.
зуб. колеса

взаимное расположение  с периферийным шлицем

Поперечное сечение DD (2/1) (равномерное распределение в 4 местах)
(детализация смазочной канавки)

Детализация эвольвентного шлица

(Изображение в 3 местах)
Поперечное сечение AA (6 – Ø11 взаимное расположение)

Детализация положения смазочного отверстия

(Изображение в 3 местах)
Поперечное сечение BB (6 – Ø11 взаимное расположение)

Детализация положения смазочного отверстия

(Равномерное распределение в 6 местах)
Поперечное сечение CC (6 – Ø11 взаимное расположение)

Детализация положения смазочного отверстия

Устранить заусенцы, коробление.

Артикул изделия Код GT
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