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Допуск на размеры

Менее 6 От 6 до 30 От 30 до 120 От 120 до 315 От 315 до 1000 От 1000 до 2000 Поправка вели-
чины углаОбработка точением 

Нормальные допуски на 
размеры (средний класс)№ №

№ №

Передача и профиль зуба Передача и профиль зуба

Передача и профиль зуба

Попер. сечение профиля зуба
Количество зубьев Количество зубьев

Количество зубьев

Станд. начальный диаметр Станд. начальный диаметр

Угол наклона и напр. зубьев

Величина смещения Величина смещения

Шаг

Велчиина смещения

Полная высота зуба Полная высота зуба

Станд. начальный диаметр

Полная высота зуба
Основной диаметр Боковой зазор

Боковой зазор

Боковой зазор Большой диаметр

Основной диаметр

Количество зубьев сопрягаемой 
шестерни Ширина впадин между зубьями

Угол наклона на проф. окружности

Межосевое расстояние Центрирование

Сопрягаемая шестерня

Межосевое расстояние

По боковым поверхностям

0,147-0,331

Длина зацепления Сопрягаемая шестерня

Длина зацепления

Точность Точность

Точность

класс класс
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Длина общей нормали  3 Длина общей нормали 

 (прямой угол зуба) 
Длина общей нормали 7

профиль зуба профиль зуба

профиль зуба

модуль модуль

модуль

угол давления угол давления

угол давления

Стандартная Криволинейная

Криволинейная

Зуб полной глубины

м

Укороченный зуб
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Длина зацепления

При контакте вершин зубьев по оси Y-Y профиль зуба должен находиться в пределах .

Величина впадины профиля зуба должна быть менее 4 мкм.

Размер полупокрытия 0,25~0,51 (перпендикулярно зубу).

Детализация профиля зуба (зуб А)
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Основание зуба

участок

Рабочая ширина зуба

Диаметр фрезы менее Ø85
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Бочкообразность при контакте вершин зубьев по оси X-X в пределах __.

Однако при уходе в минус на участке 5 мм от торца зуба можно исключить из области контроля.

Детализация бочкообразности (зуб B)

При контакте вершин зубьев по оси Y-Y профиль зуба должен находиться в пределах .

Данное изделие отличается от TM78A365E в 1 месте, отмеченном треугольником.

Устранить заусенцы, коробление.

Требуется дробеструйная обработка части c зубом A.

Условия: высота дуги 0,5~0,7A

Кроющая способность 100 ~ 150%

Стальная дробь Ø0,7

Также возможна обработка дробью части с зубом B

Величина впадины профиля зуба должна быть менее 5 мкм.

Детализация профиля зуба (зуб B)

Длина зацепления

Основание зуба

(Эта область исключается из контроля)

Вершина зуба
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Длина ретуши

(Эта область исключается из контроля)

Вершина зуба

Длина ретуши

Бочкообразность при контакте вершин зубьев по оси X-X в пределах .

Однако при уходе в минус на участке 5 мм от торца зуба можно исключить из области контроля.

Детализация бочкообразности (привод А, приводная поверхность зуба)

левое

Прямозубая шестерня (наружный зуб) Эвольвентный шлиц (отверстие)

Косозубая шестерня

(шероховатость  
поверхности зуба)

(шероховатость  
поверхности зуба)

(Шероховатость  
поверхности зуба)
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Глубина закалки

Артикул изделия Заказчик

Масштаб

Проекция по мето-
ду третьего угла

Твердость закалки Твердость сердцевины Закалка Материал

Наименование детали

Номер детали

Масса, кг

/Неразб./ /Неразб./

PRG
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/Неразб./

/Неразб./

/Неразб./

SCM H1

Зубчатая передача, 42T - 22T

OKUBO GEAR CO., LTD.

Цементация

НАЧЕРТИЛ РАЗРАБОТАЛ ПРОВЕРИЛ УТВЕРДИЛ Обработка поверхности
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м


