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Обработка точением 

Нормальные допуски на 
размеры (средний класс)

Классификация Менее 6 От 6 до 30 От 30 до 120 От 120 до 315 От 315 до 1000 От 1000 до 2000 Поправка  
величины угла

Допуски
№ №

№ №

Поперечное сечение АА (4/1)

Детализация части P (4/1)
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Модуль
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Конусное расстояние

Угол начального конуса

Угол конусности основания зуба

Угол конусности боковой  
поверхности зуба

Боковой зазор

Точность

Сопрягаемая шестерня

Размерность
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3. Данное изделие отличается от QD98C423А только в 7 местах, отмеченных звездочкой.

1. Устранить заусенцы, коробление.

1) Глубина сульфидирования: 0,005~0,007 мм

2) В местах, не отмеченных волнистой линией также возможна обработка.  
     (возможна полная обработка)

2. В местах внутреннего диаметра Ø35 и шара Ø192,2 (где волнистая линия)  
    требуется осуществить обработку Корбетта.

/неразб./

/неразб./ /неразб./ /неразб./

Глубина

Артикул изделия Заказчик

Масштаб

Проекция по методу 
третьего угла

Твердость поверхности Твердость сердцевины Закалка Материал

Наименование детали

Номер детали

Масса, кг

Шестерня, 10T

OKUBO GEAR CO., LTD.

ЦементацияБолее Hv670

НАЧЕРТИЛ РАЗРАБОТАЛ ПРОВЕРИЛ УТВЕРДИЛ Обработка поверхности


