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Снятие фаски торца зуба 
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допуски токарной обработки 
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стандартные допуски 
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цементация
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4.Если не указано, удалить заусенцы всех острых углов.3. Данная деталь отличается от QD84A311, направлением резьбы зуба и маркировкой паза Q части. 2. См. чертеж снятия фаски торца зуба. 1. Допускается цементация резьбы.  
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рассчитанный диаметр 
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база центровки 
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фрезеровка, база токарной обработки 
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биение при токарной обработке
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Сокращения:DL- сверлениеTS- фрезерованиеHOT- закалкаTLP-притирка
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после TLP внести номер комплекта шестерни 
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маркировать месяц изготовления и логотип Окубо размер 3~5
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биение при токарной обработке 
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№сопряг.ДСЕ
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сборочн.расстояние
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центр зубчатого венца 11,6 
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сборочное расстояние 272
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сборочное расстояние 264
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тип зуба, станокGleasonМодуль 14Угол профиля 20 Количество зубьев 37Межосевой угол 90Угол и напр. накл. 35 левДиам.нач.окружности  518Полная высота зуба 24,95Высота головки зуба 4,26Высота ножки зуба 20,69Конус. расстояние 264,98Угол нач. конуса77 48Угол кон.поверх. 78 54Угол конус.ножки зуба 73 5Боковой зазор 0,36~0,46Диаметр (размерность) 16Точность шестерни  
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Шестерня коническая




