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нужно ввести номера зубчатой передачи и шестерни. (соответствующие номера)

равномерное распределение UD=Ø18,5

2. Требуется снятие фасок C1,5 на торце зубьев. (только со стороны острой кромки)

1. Также возможна цементация резьбовой части.
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Боковой зазор
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Межосевой угол

Количество зубьев

Угол давления
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Метод зубонарезания
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Различие Ведомая шестерня
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Спирально-зубчатая передача
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Нормальные допуски на раз-
меры (обработка точением)
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I.F. /неразб./ /неразб./ /неразб./ Коническая зубчатая передача

Твердость поверхности
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РАЗРАБОТАЛ ПРОВЕРИЛ УТВЕРДИЛ Обработка поверхности Наименование детали

Номер детали

Твердость сердцевины Закалка Материал Масса, кг

Используемый тип Кол-во

SCM H1
Цементация


