
Размер основания зуба

Размер выступа зуба

Высота зуба

Станд. начальный диаметр

Угол пересечения

Кол-во зубьев сопрягаемой шестерни

Количество зубьев

Угол давления

Модуль

Профиль зуба и зуборезный станок Gleason Coniflex

То
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а

Точность

Боковой зазор

Угол конусности основания зуба

Угол конусности боковой поверхности зуба

Угол начального конуса

Конусное расстояние

Сопрягаемая шестерня

класс

При GO отклонение в пределах 0,05

требуется подтверждение

Стандарт GO

оба края

МАКС

Маркировка в двух столбцах конца  
календарного года и ежемесячной  

отметки, OG. Величина 2~5.

Глубина закалки Твердость закалки Твердость сердцевины

НАЧЕРТИЛ

Заказчик

Масштаб

Проекция по  
методу третьего угла

Артикул изделия

РАЗРАБОТАЛ ПРОВЕРИЛ УТВЕРДИЛ Обработка поверхности

Закалка Материал Масса, кг

Используемые виды Кол-во 
штук

Наименование детали

Номер детали

/неразб./ /неразб./

Более Hv670 Цементация

Полуосевая шестерня/неразб./

/неразб./
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Базовое расст. до опорной поверхности

Сопрягаемая шестерня

Базовое расст. до опорной поверхности

Dim No.

(Прямой угол зуба) 
Калибр профиля зуба

(шероховатость  
поверхности зуба)

Прямозубая коническая передача

/неразб./ /неразб./

/неразб./ /неразб./

/неразб./

/неразб./

/неразб./

Классификация 
размеров Менее 6 От 6 до 30 От 30 до 120 От 120 до 315 От 315 до 1000 От 1000 до 2000

Поправка вели-
чины угла

Номер изделия Код GT

Допуски на 
размеры

/неразб./

/неразб./

/неразб./

/неразб./

/неразб./

/неразб./

/неразб./

№

№

Обработка точением 
Нормальные допуски 

на размеры  
(средний класс)№

№

классТочность

Сопрягаемая шестерня

Диаметр окр. граничных точек 

Ширина впадин между зубьями

Большой диаметр

Боковой зазор

Полная высота зуба

Величина смещения

Станд. начальный диаметр

Количество зубьев

угол давления

модуль

профиль зуба

Передача и профиль зуба Стандарт SAE

Ромбовидного сечения с плоским основанием

Эвольвентный шлиц (отверстие)

(диаметр пинов)

длина общей нормали

То
лщ

ин
а з

уб
а

Ин
ст

ру
ме

нт

Протяжка №0GB682

Детализация части P (5/1)

Детализация смазочных канавок (10/1)
Смазочные канавки для каждой резьбы

Направление без MB

2. Смазочная канавка может не соединяться с канавкой для выхода инструмента при шлифовке.

1. Устранить заусенцы, коробление.

(шероховатость поверхности зуба)

/нер
азб
./

/неразб.//нер
азб
./

/неразб./

BPM


