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036502
Текст
детализация

036502
Текст
детализация 

036502
Текст
Детализация R

036502
Текст
центровка правого торца при токарной обработке 

036502
Текст
детализация фаски зуба 

036502
Текст
малый торец

036502
Текст
большой торец

036502
Текст
сечение

036502
Текст
характеристики резьбы 

036502
Текст
наим.

036502
Текст
внеш.диам. 

036502
Текст
эффективный диам.

036502
Текст

036502
Текст
шерох.пов.

036502
Текст
притирка 

036502
Текст
Ведущая коническая шестерня со спиральными зубьями 
1. Тип зуба, станок       Gleason
2. Модуль                       14
3. Угол профиля             20
4. Кол-во зубьев           8(x37)
5. Межосевой угол            90
6. Угол и напр.наклона      35 правый
7. Диам.нач.окруж.             112.00
8. Полная высота зуба         24.95
9. Высота головки зуба       18.20
10. Высота ножки зуба        6,75
11. Конусное расстояние     264,98
12. Угол нач.конуса             12  12
13. Угол кон.пов.зуба          16   55
14. Угол. кон.ножки зуба     11   06
15. Боковой зазор                  0, 36~0,46
16. Сопряг. шестерня           QD84B311A
17. Расстояние сопряг. сборки    112,0 (TS=112,0)
18. Размерность (диам)     M#700 B
19. диаметр резца             16
20 Точность шестерни     JIS


036502
Текст
маркировоч.канавка

036502
Текст
детализация

036502
Текст
сквозое отверстие под углом

036502
Текст

036502
Текст
эффективная резьба 

036502
Текст
фаска

036502
Текст
крит.резьба

036502
Текст
резца

036502
Текст
SP эффект.длина

036502
Текст
расчетный внеш.диам

036502
Текст
отличается направлением резьбы и маркировкой канавки

036502
Текст
защитить резьбу при цементации
твердость сердцевины Hv310~400 

036502
Текст
если не указано, устранить заусенцы острых углов 

036502
Текст
примечание

036502
Текст
маркировка Окубо, размер 

036502
Текст
После притирки, внести вес и номер комплекта   размер 3~5

036502
Текст
эффективная резьба

036502
Текст

036502
Текст

036502
Текст
область

036502
Текст
фаску не снимать

036502
Текст
шероховатость 

036502
Текст
Эвольвентный шлиц (вал)
1. Стандарт     SAE
2. Форма зуба  -  ромб.сечения с плоским корнем
3. Модуль DP16/32
4. Угол профиля   30
5. Кол-во зубьев 36
6. Диам. нач. окуржности 57,17
7. Диам. ножки зуба          54, 63
8. Полная высота зуба    2, 333
9. Величина смещения    0  (x=0)
10. Толщина общей нормали 
11. Размер по роликам  61, 868 - 0, 64 
диаметр - 3,0
12. Окружная толщина   2,557~2,517
13 Стадия            класс
14.R и форма корня зуба
15. Модификация профиля головки  СО.21~0,38
16. № сопряг. детали QD03A251A




