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administrator
Текст
в 2-х местах совмещ.
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Текст
шероховатость поверх. зуба. 

administrator
Текст
Эвольвентный шлиц (вал)

administrator
Текст
тип зуба

administrator
Текст
SAE стандарт 

administrator
Текст
форма зуба

administrator
Текст
модуль 

administrator
Текст
плоская ценр. по боковым поверхностям

administrator
Текст
профиль 

administrator
Текст
количество зубьев

administrator
Текст
диам.делит. окруж.

administrator
Текст
величина смещения

administrator
Текст
высота зуба

administrator
Текст
Длина общей нормали

administrator
Текст
размер по роликам

administrator
Текст
толщина зуба 

administrator
Текст
боковой зазор 

administrator
Текст
маленький диаметр 

administrator
Текст
точность 

administrator
Текст
окружная толщина

administrator
Текст
Детализация эвольвентный шлиц

administrator
Текст
диам.фаски

administrator
Текст
форма В

administrator
Текст
форма В

administrator
Текст
диам.фаски

administrator
Текст
длина шлица

administrator
Текст
область

administrator
Текст
Вал привода насоса 

administrator
Текст
Длина шлица

administrator
Текст

administrator
Текст

administrator
Текст
часть обработать закалкой ТВЧ

administrator
Текст
Глубина закалки: части шлица, зубьев 

administrator
Текст
Глубина закалки шлица, зубья - 6-8 мм (Hv440)

administrator
Текст
другая поверхность -6-8 мм (Hv440)

administrator
Текст
прочность закалки 

administrator
Текст
Удалить заусенцы и коробление. 




