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ГЭВС-73-01.004.00.13   62,75
                    -01 62,5
                    -02 62,25
                    -03 62
                     -04 61,75
                     -05 61,5
                     -06 61,25
                     -07 61
                     -08 60,75
                     -09 60,5
                    -010 60,25
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Копировал Формат A2
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1. *Размеры для справок.
2. "Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14,h14, IT14/2"
3. Острые кромки притупить R0,3мм или фаской 0,3х45Å.
4. Маркировать ударным способом: обозначение . Шрифт 3,5 Пр3
ГОСТ26.020-80.


