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* - размеры для справок1.
H14; h14; ±JT14/2.2.
Острые кромки притупить.3.
Все шарниры должны работать без "заеданий" и ощутимых люфтов.4.
При установке винтов поз. использовать клей для резьб средней степени фиксации.5.
Обработку по размерам в ( ) выполнять после сборки узла черт. 6.
Шероховатость кромок реза деталей б/ч - Ra 12.5 7.
Сварные швы - ГОСТ 5264-80. Катет шва - по наименьшей толщине сопрягаемых деталей.8.
Сварной шов N1 - ГОСТ 5264-80-Т1-50/200.9.
Электрод Э46 ГОСТ 9467-79. 10.
Сварные швы зачистить с шероховатостью - Ra 12.5 с плавным переходом к основному 11.
металлу. 
Покрытие нерабочих поверхностей: темно-синяя краска "Тиккурила" колер L-023 в два слоя 12.
по грунтовке ROSTEX SUPER серая (Тиккурила). Класс покрытия IV по ГОСТ 9.032-74.

H14; h14; ±JT14/2.1.
Dimensions in brackets should be used for processing after welding as per dwg. 2.
NK 1490.48.01.000.

H14; h14; ±JT14/2.1.
Обработку по размерам в скобках производить после сварки по 2.
черт. NK 1490.48.01.000.
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