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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Нач. КО
Н.контр.
Утв.

1:5

1

БУМ-2-001.09.01.500 СБ

Основание в сборе
Сборочный чертеж

333,26Филимонова
Моисеев
Кочергин
Смахтин
Полякова АО "Геомаш"
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БУМ-2-001.09.01.500 СБ
Копировал Формат A2

( )

1 Проволока по ГОСТ 2246-70.
2 Сварные швы по ГОСТ 14771-76.

3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14; h14;  ±
t2

2
.

4 Контроль заточки Ç1165 и собираемости производить по
сопрягаемой детали установка опорно-поворотного устройства в
сборе с ОПУ-1400.

5 Отверстия [Ç16Н7 +0,018] развернуть совместно с дет.
БУМ-2-001.09.10.100.
6 *Размеры для справок.
7 Клеймить по И1-75.


