
 
 Согласно техническим заданиям заказчиков каркасы шкафов с выкатными ячейками должны изготавливаться 

из оцинкованного металла. В связи с этим был разработан новый конструктив на болтовом соединении с 

оцинкованным каркасом. 

Для изготовления деталей для шкафов с выкатными ячейками ООО ПУ «Казань электрощит» необходим 

поставщик метало изделий соответствующий следующим пунктам: 

1. Наличие порошковой покраски. Покраску и подготовку поверхностей деталей производить по ГОСТ 

9.410-88. 

2. Изготовление деталей должно производиться на координатно пробивном прессе с точностью 

пробивки не более 0,3 мм. (Используемый материал: холоднокатаная сталь, Оцинкованная сталь. 

Толщиной 1мм,1,5мм, 2мм,2,5мм,3мм). Габариты деталей не более 2500мм х 1250.  

3. Необходимый спец инструмент: «Жалюзи», «мостики» инструмент типа Shear Button  

                                                                                                    
4. Гибка металла должна производится на оборудовании с точностью перемещения не более 0,2мм и 

точностью гиба  +- 0,2град. 

5. Необходимо наличие сварки.  Сварку деталей и подготовку производить по ГОСТ 5264-80. 

 

 

 

 

 

 

 
 Для предварительного ценообразования предоставляю несколько чертежей для расчета 

 

 

 

 

 

 

 



 



 



 



 



 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


