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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ротор
Сборочный чертеж

1,82

Э.100.012 СБ

Долгов Л.В.
Шилов М.Б.
Духовской А.В.

Крицкий А.АИн
в. 
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0.0
06

Э.100.012 СБ
Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Клей К-300-61 СТ 107.460007.009-02.
3. Детали поз.1 ... 3 клеить с использованием технологической
оправки.
4. Маркировать Ч и клеймить К на бирке.
5. Остальные ТТ по ОСТ 92-0594-2006.


