
42 ±2,5

65° ±5°

55
,6

7*
58

,4
94

*

600 -1,6

50
,3

+0
,3

30 ...45°

М
64

х2
-6

g

415 ±0,8
45° ±5° 26*

9*

105
+0,6

67
,7

-0
,3

60
,3

-0
,3

45° ±5°

65
+0,6

230 ±0,530 ±0,3
5 ±0,330° ±5°

64
f9

-0
,1

04
-0

,0
30

61
-0

,7
4

149*
R1,6

**

64
-0

,7
4

70*

A
Б

ГОСТ Р53365-2009 с 2-х сторон
         Резьба гладких НКТ 60       

Реезьба специальная 70х2 правая 

Ra 3,2Ra 3,2

72
f9

-0
,1

0
-0

,0
3

66
h9

-0
,0

74 70
-0

,3

67
,7

-0
,3

8,4
+0,22

30° ±5°

4
+0,2

1х
45

10 ±0,2

4 ±0,5

4 отв.

МЕСТНЫЙ A 
МАСШТАБ 1 : 1

R0,6*
R0,2 max

Ra 2,5
0,06 В

В

70
h1

0
-0

,1
2

60° +1°

R0
,2m

ax

2
+0,2 1

±0
,0

5

МЕСТНЫЙ Б 
МАСШТАБ 2 : 1

шаг

32...38 HRC.1.

*Размеры для справок.2.

**Размеры обеспечить инструментом.3.

Острые края кромок притупить радиусом R0,5 мм или фаской 0,5х45.4.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1.5.

Рекомендуется - покрытие поверхностей химическим фосфатированием.6.

Ra 6,3

A3 Шток

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71Утв.

Н. контр

Т. контр

Пров.

Разраб.

Масса:   Лист

УЗП-Г-89

Масштаб

1:2

5.3
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