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Траверса

Сборочный чертеж
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Формат A2x3

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ14771-76.

Сварочная проволока Св-08Г2С ГОСТ2246-70.
3. Общие допуски размеров механически обработанных

поверхностей по ГОСТ30893.1: H12; h12; ±IT12/2.
4. Общие допуски формы и расположения механически

обработанных поверхностей по ГОСТ30893.2 - Н.
5. Покрытие:

- грунтование необработанных поверхностей грунтовкой
ГФ-021 ГОСТ25129-82;

- окраска необработанных поверхностей - эмаль ПФ-115
серая ГОСТ6465-76.

6. Маркировать обозначение.
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