
А

В

90
0±

1,1
5

80
0±

1

40
•1,5

А

В

90
0±

1,1
5

80
0±

1

40
•1,5

2000
1280

80
0±

1

2000
1280

80
0±

1

Д Д
300±0,65300±0,65300±0,65330±0,7

Уголок 40х40

70
0

1900

Д Д
300±0,65300±0,65300±0,65330±0,7

Уголок 40х40

70
0

1900

Д-Д

Б

270±0,65 320±0,7

40•1,5

925±1,15

50•1,5

345

Д-Д

Б

270±0,65 320±0,7

40•1,5

925±1,15

50•1,5

345

А

M1
2

70

3

27

А

M1
2

70

3

27

Б

M12

25

40•1,5

Шпильку приварить к раме.3

Б

M12

25

40•1,5

Шпильку приварить к раме.3

В

Ç60

Ç22

70

50

45

M20

40

В

Ç60

Ç22

70

50

45

M20

40

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10Верстак в сборе 59,14Чуприняк

ООО "КБ "Оптика"
1 2
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50±0,31
10

0±
0,
43

5

Ç13

25

S=3 мм.

50±0,31
10

0±
0,
43

5

Ç13

25

S=3 мм.

Ç20

70
±0

,37

Ç20

70
±0

,37

M20

40

17-1

8
16

M20

40

17-1

8
16

Приварить переднюю и заднюю 
кромку столешницы сплошным швом.
Приварить переднюю и заднюю 
кромку столешницы сплошным швом.

ГГ

Г
Варить слошным швом

Петля

Винт регулировочный

Г
Варить слошным швом

Петля

Винт регулировочный

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 2Ин
в. 

№
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а
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