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БЛ.01.00.00СБ
 

Сборка натяжителя
 

Сборочный чертеж

 

Копировал
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 Документация
 

A3  БЛ.01.00.00СБ Сборочный чертеж
 
 Сборочные единицы
 

A4 1 БЛ.01.01.00 Сборка кронштейна 1
A4 2 БЛ.01.02.00 Сборка кронштейна 1
A4 3 БЛ.01.03.00 Опора 1
A4 4 БЛ.05.00.00 Блин в сборе 1
A4 5 БЛШ0.03.01.00.000 Шпиндель 1

 
 Детали
 

A4 6 БЛ.01.00.01 Шайба 1
A3 7 БЛ.01.00.03 Винт 1

 1
 1
 
 Стандартные изделия
 

10 Болт М6х20 ГОСТ 7798-70 10
11 Болт М10х30 ГОСТ 7798-70 1
12 Гaйка M 8 ГОСТ 5915-70 1
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чаниеПо
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Зо
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Ф
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т

Ко
л.НаименованиеОбозначение



       

13 Гaйка M 6 ГОСТ 5915-70 10
14 Шaйбa  8 ГОСТ 6402-70 1

СТ 15 Шайба  6 ГОСТ 11371-78 6
 
 Прочие изделия
 

16 Пружина По месту 1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

Лист

2
Формат А4Копировал

БЛ.01.00.00
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм. Ф

ай
л: 

БЛ
.0

1.0
0.

00
_С

бо
рк

а 
на

тя
жи

те
ля

Шифр: 
Версия 3

   ОШИБКА!:Revision

Приме-
чаниеКо

л.НаименованиеОбозначениеПо
з.

Зо
на

Ф
ор

ма
т



20 9

2

Н14, h14, t2/2.1.
Острые кромки притупить.2.

Rz40
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3.9 г

МасштабМассаЛит.

БЛ.01.00.01
 

Шайба
 

 

  

Ст 3 ГОСТ 380-88

Копировал

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

  

БЛ.01.00.01
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Н14, h14, t2/2.1.
Острые кромки притупить.2.
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0.24

МасштабМассаЛит.

БЛ.01.00.03
 

Винт
 

  

Ст 3 ГОСТ 380-88

Копировал

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

  

БЛ.01.00.03
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()Размеры для справок.1.
Конструкция сварная.Катет шва 5 мм.2.
Сварные швы по ГОСТ 5264-803.
Сварные швы зачистить4.

Фо
рм

ат
Зо

на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

 
 Детали
 

A3 1 БЛ.01.01.01 Лист 1
A4 2 БЛ.01.01.02 Лист 1
A4 3 БЛ.01.01.03 Ось 1
A3 4 БЛ.01.02.03 Уголок 1
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МасштабМассаЛит.
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Сборка кронштейна

 

Копировал

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.
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Н14, h14, t2/2.1.
Острые кромки притупить.2.
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Простая углеродистая сталь

Копировал
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Ст 3 ГОСТ 380-88

Копировал

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
Разраб.
Пров.
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Утв.
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Острые кромки притупить.2.
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Ось
 

  

Ст 3 ГОСТ 380-88

Копировал
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3 2 1

Н14, h14, t2/2.1.
Размеры для справок.2.
Конструкция сварная.Катет шва 5 мм.3.
Сварные швы по ГОСТ 5264-804.
Сварные швы зачистить5.

Фо
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Зо

на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

 
 Детали
 

A3 1 БЛ.01.02.01 Рычаг 1
A4 2 БЛ.01.02.02 Втулка 1

3 БЛ.01.02.03-01 Уголок 1
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Сборочный чертеж
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Простая углеродистая сталь
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Лист 1,5/Ст.3
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Размеры для справок.
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

 
 Детали
 

A3 1 БЛ.05.00.01 Оправка 1
A3 2 БЛ.05.00.02 Фторопласт 1

 
 Стандартные изделия
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Д1 ГОСТ 4784-97

Копировал
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Фторопласт-4 ГОСТ 10007-80 Е

Копировал
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Размеры для справок.1.
Конструкция сварная.Катет шва 5 мм.2.
Сварные швы по ГОСТ 5264-803.
Сварные швы зачистить4.

Фо
рм
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Зо

на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

 
 Детали
 

A3 1 БЛ.01.03.01 Лист 1
 
 Стандартные изделия
 
2 Гaйка M12 ГОСТ 5915-70 1
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Острые кромки притупить.2.
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 Документация
 

A3  БЛШ0.03.01.00.000СБ Сборочный чертеж
 
 Сборочные единицы
 

А4 1 БЛШ0.03.01.01.000 Корпус шпинделя 1
 
 Детали
 

A3 2 БЛШ0.03.01.00.001 Вал 1
A4 3 ЛШ0.03.01.00.002 Крышка подшипника 1
A4 4 БЛШ0.03.01.00.003 Крышка подшипника 1

 
 Стандартные изделия
 
5 Винт М 6 x 20 ГОСТ 11738-84 8
6 Кольцо 20 ГОСТ 6418-81 1
7 Шaйбa  6 ГОСТ 6402-70 8
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 Документация
 

A3  БЛШ0.03.01.01.000СБ Сборочный чертеж
 
 Детали
 

A3 8 БЛШ0.03.01.01.001 Корпус шпинделя 1
A4 9 БЛШ0.03.01.01.002 Опора шпинделя 1
A4 10 БЛШ0.03.01.01.003 Косынка 2
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	БЛ.01.00.00_Сборка натяжителя
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	DRW1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
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	DRW1
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	Чертежный вид2





