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7110-4083 5 2 8401-1004032;8401-1004025

-01 2 0,8 840-1004032; 840-1004035
840-1004030
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1.HRC 42...46
2.В качестве заготовки допускается использовать холоднокатанную
из стали 65, нормальной точности, светлую, обрезную, отоженную,
2•40;3•40 или 4•40мм по ГОСТ2284-79
3.Неуказанные пред. откл. размеров: валов h14; отверстий H14;
остальных ±

IT14
2

4.Маркировать: обозначение
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