
R12*

R10,75*R9,25*

24 -0,1

17
*

4 места R5

11

R6,5

8,
5

±0
,1

A

A

Б Б

41
-0

,1

38
,5

-0
,1

35
,5

-0
,1

30
+0

,2

12
+0

,1

11 0,1
13 +0,11

1х
45

17 +0,1

M
2 

-6
Н

18,5 -0,1

2 +0,1

М8х 0,75 -6Н

В

Г

A-A

2 +0,1

0,5x45
по контуру

0,2x45
по контуру

1,
5*

1 -0,1

4,5 -0,12

1,5*

В  (10 : 1)

R**

R**

R0,2maxR0,2max

Ra 2,5

R
a2

,5

R
a2

,5
13 0,1

3,
9

+0
,1

6,5 0,1

13 +0,1

18,5 -0,1

21,5 -0,1

2 отв. 3,4 +0,1

2 отв. 6,5 +0,15

Б-Б

30

R6
4 места

0,
5х

45
 п

о 
ко

нт
ур

у

3,
5

±0
,1

M
2 

-6
Н

4 +0,1

5 +0,1

Е

Г

11 ±0,1

Е

Ra 6,3

1.*Размеры для справок.
2.**Обеспеч. инструментом.
3.H14, h14, ±IT14/2.
4.Острые кромки притупить 0,2х45°.
5.Пескоструить.
6.Покрытие Ан.Окс.ч.твёрдый.
7.Нарушение покрытия с наружной
стороны не допускается.

1. *Dimensions for reference.
2. **Size to provide of tool.
3. H14, h14, ± IT14/2.
4. Sharp edges to blunt 0,25х45°.
5. Sandblasting.
6. Coating: Solid anodizing black.
7. Destruction of coating outer side
not allowed.
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Листов 1Лист 1

МасштабМассаЛит.

Утв.
Н. контр.

Пров.
Т. контр.

Разраб.
ДатаПодп.№ докум.Лист
20.08.15

Изм.
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