
Ra6,3

3,
8 

+  0,
25

 

 0,2х45  

8 
-0

,1

 0,2х45  
 3 фаски

2,
4 

+  0,
25

 

5 
-0

,1
2

 1,5  
-0,1 

 2,2 +
 
0,1 

 3 -0,1

Ra1,6

0,05

1. Пескоструить. 
2. Покрытие Ан. Окс. черн.тв. 25...40 мкм.
3. Нарушение покрытия наружных поверхностей не допускается.

1.Sandblasting.
2.Coating: Hard anodizing black, 25...40  µm.
3.Violation of coating the outer surfaces is not allowed.
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