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1. 58...62 HRC.

2. Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Покрытие: Хим. Окс. прм. ГОСТ 9.306-85.
4. Маркировать обозначение, Н.
5. Допускается замена метериала для толкателей толщиной
менее 7 мм на сталь 65Г ГОСТ 14959-79 твердостью 48...53 HRC.
6. * Шлифовать в сборе с деталью 7194-4006.012.
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