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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Круг
105 ГОСТ 1133-71

10Х17Н13М2Т ГОСТ 5949-75

959,33 гПетушков 16.03.2018

ООО "НПП КуйбышевТелеком-
Метрология"

Нач. отд.
Коновалова
Веерпалу

Ратничкин

Ютуков Корпус катушки

101.04.0000.01
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101.04.0000.01
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - c L.
2 Неуказанные радиусы скругления R=1мм обеспечиваются
инструментом.
3 Острые кромки притупить фаской 0,2-0,4х45.
4 Маркировать Ч и клеймить К на бирке.


