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Утв.

1:1
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7101078

ПалецЛунев 16.08.17 0,552

Сталь20Х ГОСТ4543Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

7101078
Копировал Формат A4

6,3 ( )

1. *Размер для справок.
2. H14,h14,넀IT14/2.
3. **Настройку на размер выполнить с использованием сопрягаемой
детали в качестве калибра (плотная посадка).
4. Цементировать на глубину 1,3...1,5мм.
5. Твердость наружной поверхности после термообработки-HRC
56...62.
6. Покрытие: Ц.15 хр.


