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Формат А3

1. 50...55 HRC.
2. Н14, t2/2.
3. В отверстиях не допускаются заусенцы, стружка.
4. На поверхностях детали не допускаются рваные края, сколы, трещины, заусенцы, вмятины, забоины,
поры, следы коррозии, расслоения материала, раковины, волнистость.
5. Деталь должна соответствовать контрольному обрацу, оформленному по ОСТ 92-0191-79.
6. Острые кромки в отверстиях А не притуплять.
7. Решетку смазать маслом вазелиновым медицинским ГОСТ 3164-78.
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поры, следы коррозии, расслоения материала, раковины, волнистость.
5. Деталь должна соответствовать контрольному обрацу, оформленному по ОСТ 92-0191-79.
6. Острые кромки в отверстиях А не притуплять.
7. Решетку смазать маслом вазелиновым медицинским ГОСТ 3164-78.
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