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3. Отливка по ОСТ 92-1165-2014.
2. **Размер обеспечивается инструментом.
1. Материал заменитель: Сплав АК12П ГОСТ 1583-93.

4. Точность отливки 7-0-0-0 ГОСТ Р 53464-2009.
5. Литейные уклоны 3° на наружной поверхности в сторону уменьшения тела,

8. Файл математической модели указанный в таблице для справок.
9. Внешний вид детали должен соответствовать контрольному образцу,
оформленному по ОСТ 92-0191-79, кроме поверхности В.
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