
 

B

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

NameDateRevision

Description

SAP
Chkd
Drawn

NameDate

 
11.01.2018 OVCHINNIKOV

A11 /1 

00

Paper sizeSheet

DIN ISO 2768-mK
Deckelblech

cover plate

Issue

Type

979.35

NTR/TFZ
Drawing No. 7000005780-00

Source

Repl. for

Repl. by

General tolerances

7000004173-02

11.01.2018 OVCHINNIKOV Dra
ft

 c NETZSCH 11.01.2018

part be reproduced without written permission from NETZSCH
Copyright reserved. This drawing or any of its contents must not be passed to a third party, neither must any

11
0

2-M
12x1

.75R25

R6
0 50

2-M6x1

1350

1470

10

71

90 0,24-M8
x1.25

* Размер для справки.
Обеспечить однородную шероховатость поверхности.
Дефекты поверхности (вмятины, царапины, выбоины) не допуска.тся.
Острые кромки притупить.

-
 

Laser cut

Шлифовать/Polish

Шлифовать/Polish

A

B

 2 A

 2 B
Ra 0.4-1

Ra 0.8-2

12
0

45°

5555

55
55

90
80

80

50

467
0,2

90°×4=360° 

90
°×

4=
36

0°
 

145
0

,2

60
°

60
°×
6=
36
0°
 

2900,1 2900,1

6-
M6

x1

60°
60°×6=360° 

6-M6x1

145


0,2

60°60°
×6=

360
° 

6-
M6
x1

90°

20
5



0
,2

37
5

959

320 320

22
622
6

2-M6x1 2-
M6
x1

500408

R6
40

26
5

35
7

Сквозное
отверстие

35
7

37 37


