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1. Сварные швы по ГОСТ 14771-76. Зачистить по Rz20. Проверить на 
герметичность. Не допускаются прожоги и наплывы от сварки.

2. * Размеры для справок.
3. Острые кромки притупить.
4. Покрытие эмалью по IV классу, стойкое к действию пресной воды и 
ее паров.

5. Клей БФ-2 ГОСТ17172-74. Допускается применять любой водостойкий 
клей.
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Ф Зо Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание
       
                   Документация   
   У600.ЭЛ.50.1030 СБ Сборочный чертеж 1  
                          Детали   
       
  1 У600.ЭЛ.50.001 Фланец-вставка 1  
  2 У600.ЭЛ.50.002-01 Пластина 2  
  3 У600.ЭЛ.50.003 Платик 1  
  4 У600.ЭЛ.50.123 Ус для патрубка 4  
  5 У600.ЭЛ.50.125 Втулка 4  
  6 СТП.Фланец-1.16.100Б(DIN) Фланец 1  
  7 СТП.Конус-100х200 Конус 1  
  8 СТП.ПФ.100-140х107 Прокладка на фланец 1  
  9 Прямой участок Труба 104х2 L=306,4 1  
  10 Патрубок-вставка Труба 206х3 L=50 1  
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