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Термообработка - улучшение 28-32HRC.1.
* - размеры для справок.2.
H12, h12, IT12/2.3.
Неуказанная шероховатость поверхностей отверстий - Rz40.4.
Острые кромки притупить.5.
Материал-заменитель: Сталь 45 ГОСТ 1050-88.6.
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