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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Бизяев
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

OOO "Кинемак"
(926)545-81-67 Александр

2,5:1
1

Гильза
Капролон черный пруток 60 мм
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Копировал Формат A1

12,5 ( )

1 *Справочные размеры.
2 **Размеры обеспечить инструментом.
3 ***Минимальная шероховатость, достижимая при чистовом
точении.
4 Неуказанные радиусы скруглений R0,4 max.
5 Неуказанные предельные отклонения h14, H14, IT14/2.


