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Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ±IT14/2.1.
*Размеры для справок.2.

Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, «IT14/2.1.
Порядок сборки:2.

1) К опоре (позиция 2) приклеивается веллютин (позиция 3),
2) К веллютину (позиция 3) приклеивается замша (позиция 4),
3) В опору (позиция 2) вставляется шайба со втулкой (позиция 1), далее
сверлится отверстие (вид А),
4) В отверстие шайбы со втулкой (позиция 1) и опоры (позиция 2) 
запресовывается штифт (позиция 5). При запресовывании не повредить
поверхность Б.

 А 

Таблица спецификаций

ПОЗИЦИЯ Обозначение Наименование К-ВО Материал Раздел

1 LF_0204.00.01.01 Опора 1 Алюминий 
Д16Т Деталь

2 LF_0204.00.01.02 Веллютин 1 Веллютин Деталь

3 LF_0204.00.01.03 Замша 1 кожа(замша) Деталь

4 LF_0204.00.01.04 Шайба с 
втулкой 1 AISI 304 Деталь

5 LF_0204.00.01.05 Винт 1 AISI 304 Стандартное изделие
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Основа ножки
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Лит. Масса Масштаб

5.56 1:2
Листов 1Лист 1
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