
 1
1,

5 

 69 0,2 

 66,79* 

 83° 

А

А

В

 4
,5

 

 63 

 12,5 + 0,11 

 20  
-0,03 

 69 

 40° 

 0
,5

х4
5

 

 1
1,

5 

 14° 

 9
0,

1 

В

1,
25

П
ол

ир
ов

ат
ь

0,
32

Полировать
0,32

 3,3 

 14 0,2 

В

Сквозное Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ±IT14/2.1.
* Размеры для справок.2.
Острые кромки притупить не более R 0,5мм.3.

Ra6.3

                  

)(

 

Отделка:

Шпон 2 
Шпон 1 

T[ART]UFOКруг 70 AISI 304

 

 

   

 

LF_0204.00.01.04

Утв.
Гл. диз.
Т. контр.
Пров.
Разраб.
Изм Лист № докум. Подп. Дата

Бондарь В.
Иконников Д.
Горбунов А.
Аввакумов А.
Баров Ю.

Копировал

 
Шайба с втулкой

LF_0204.00.01.04

Лит. Масса Масштаб

0.2 2:1
Листов 1Лист 1

Формат A3

С
пр

ав
. №

П
ер

в.
 п

ри
ме

н.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 п

од
л. 20.07.2016

Деталь

LF_0204.00.01.04


	Лист1
	Чертежный вид1
	Разрез А-А
	Чертежный вид3


