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  ГОСТ 14771-76 У6 3      

Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ±IT14/2.1.
* Размеры для справок.2.
Перед сваркой проверить расположение шпильки.3.
Полировку осуществлять после сварки.4.
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Таблица спецификаций

ПОЗИЦИЯ Обозначение Наименование К-ВО Материал Раздел

1 LF_0204.00.02.01 Шайба 1 AISI 304 Деталь

2 LF_0204.00.02.02 Шпилька 1 AISI 304 Деталь
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