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1. *Размеры для справок.
2. Неуказ. пред. откл. размеров отверстий H14, валов h14,остальных ±0.2 мм.
3. Сварка ручная электродуговая  по ГОСТ 5264-80.
4. Катет сварного шва 10 мм.
5. Кол-во: 19 шт.

Сборка вала 
ведущего широкого

99.24
кг

DMT-102.02.02.06.01.01СБ

Поз Обозначение Наименование К-ВО

1 DMT-102.01.02.06.01.01.01СБ Сборка полуоси 1 ведущего вала 1

2 DMT-102.01.02.06.01.01.02СБ Сборка полуоси 2 ведущего вала 1

3 DMT-102.02.02.06.01.01.01 Труба вала ведущего широкого 1
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