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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку технологической оснастки кривошипного пресса
1. Чертеж заготовки
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2. Требования к ТО
	1
	Выполняемые технологические процессы ТО
	Вырубка из полосы  заготовки, расположение заготовки вдоль полосы.
Сталь 08ПС ГОСТ1050-88 (оцинкованная)


	2
	Требование к ТО
	Размер по высоте должен составлять 235 ±10 мм 

В верхней плите предусмотреть места крепления к верхнему ползуну согласно чертежу А=240 мм.

Крепление штампа согласно чертежу подштамповочной плиты на 4 точки, К=150мм.

Предусмотреть упор для вырубки деталей из полосы 62*1250 с равным шагом.
Расположение колонок: заднее левое, заднее правое, переднее правое.


3. Технические характеристики пресса КД2328.
Оборудование для установки ТО: Пресс однокривошипный простого действия открытый двухстоечный наклоняемый  КД2328Е
· Номинальное усилие, кН – 630,
· Ход ползуна, мм – 100,
· Расстояние между столом и ползуном, мм – 340,
· Мощность двигателя главного движения, кВт - 6,3,
· Размер стола ширина/длинна, мм - 480/710.
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Рисунок 2 Подштамповочная плита
